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Wola Mielecka, 26.04.2010r.
Zakład Metalowy „WB” Produkcja, Handel, Usługi 

Wiesław Bożek, Maria Bożek Spółka Jawna
Wola Mielecka 620, 39-300 Mielec
ZAPYTANIE OFERTOWE

Nasza firma jest Beneficjentem w ramach działania 1.1 Regionalnego Programu Operacyjnego Województwa Podkarpackiego na lata 2007-2013. W ramach realizacji projektu pt. „Wdrożenie innowacyjnej technologii produkcji części lotniczych w Woli Mieleckiej” planujemy dokonanie zakupu dwóch specjalistycznych maszyn: 1.Elektroerozyjna wycinarka drutowa; 2.Bramowe centrum obróbcze, o następujących parametrach technicznych:
1.Elektroerozyjna wycinarka drutowa:

Parametry techniczne:

· Zakres roboczy X Y Z 



min 750x450x300 [mm]

· Wymiar detalu                



min 1100x650 [mm]

· Ciężar detalu                   



min 500 [kg]

· Możliwość cięcia kątów 



min 15 stopni

· Cięcia drutem o średnicach 



0.15- 0.03 mm

· Automatyczne nawlekanie drutu dla średnic 
0.15- 0.03 mm

Wymagania dotyczące sterowania, budowy i wyposażenia:

· Sterowanie 64 bit CNC

· Kolorowy monitor wielkość min 15”

· Dotykowy ekran będzie dodatkowym atutem

· Liniały optyczne

· Praca w natrysku i zanurzeniu 

· Karta sieciowa

· Porty USB min 2

· Chłodziarka dielektryka

· Automatyczny układ dejonizacji wody

· Gwarancja min 24 miesiące na maszynę

· Automatyczne funkcje pomiaru detali

· Automatyczne centralne smarowanie osi

2.Bramowe centrum obróbcze:
· Przesuw w osi X – minimum 4200mm.

· Przesuw w osi Y – minimum 2200mm.

· Przesuw w osi Z – minimum 900mm.

· Stół roboczy o wymiarach minimum 4200x2000mm, nośność minimum 12000kg. 

· Pionowe wrzeciono główne o mocy ciągłej minimum 23kW, 6000 obr/min, stożek wrzeciona ISO-50.

· Dodatkowa pozioma głowica, skrętna automatycznie w osi C (indeksacja co 5st. Mocowania do pionowego wrzeciennika hydraulicznie, minimum 3000 obr/min, stożek ISO-50, max moc przenoszona minimum 25kW.

· Liniały Heidenhain do odczytu położenia w osi X, Y, Z.

· Sterownik Heidenhein iTNC530.

· 40-to pozycyjny magazyn narzędziowy.

· Transporter wiórów (z obydwu stron stołu roboczego).

· Sonda detalu.

· Sonda narzędzia.

· Chłodzenie zewnętrzne.

· Chłodzenie przez wrzeciono – dotyczy pionowego wrzeciona głownego.

· Mechanizm podpierający śrubę kulową w osi X, zapobiegający uginaniu się śruby.

· System chłodzenia śrub kulowych realizujących ruch w osi X, Y oraz Z.

· System dwóch cylindrów hydraulicznych połączonych z akumulatorem wypełnionym azotem dla odciążenia oraz uzyskania płynnego i precyzyjnego ruchu suwaka w osi Z.

· Polski serwis gwarancyjny i pogwarancyjny.
Technologia jest niezbędna do wprowadzenia na rynek produktów o nowych właściwościach. W celu dokonania wyboru wykonawcy ww. przedsięwzięcia jesteśmy zobowiązani do przeprowadzenia przetargu ofertowego. W związku z tym zwracamy się do Waszej firmy o przedstawienie swojej oferty na dostawę urządzeń o wskazanych powyżej parametrach technologicznych. Prosimy o dostarczanie ofert na dwie maszyny w wyspecyfikowaniem ceny za każdą oddzielnie.
Kryteriami wyboru oferty będą:

1. Cena.
2. Termin realizacji zadania.
Oferta powinna zawierać minimum: pełne oznaczenie dostawcy, cenę netto, termin realizacji zadania, datę wystawienia oferty, datę ważności oferty (minimum 3 miesiące), okres gwarancji, warunki dostawy i finalnego montażu wraz z rozruchem.

Oferty prosimy składać listownie na adres zamieszczony w nagłówku Zapytania ofertowego lub osobiście w siedzibie naszej firmy do dnia 12.05.2010 roku. 
Wszelkie informacje szczegółowe i niezbędne dokumenty można uzyskać w siedzibie firmy lub telefonicznie z Panem Wiesław Bożek pod numerem telefonu 0-17 583 84 59.

Podpis  …………………………………………
